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GIDA IMALAT SANAYi SEKTORUNDE YASANAN TEKNOLOJIK
GELISMELERIN IS SAGLIGI VE GUVENLIGINE ETKILERI

OZET

Is kazalarmin son yillardaki artisi, bu konuya ilgiyi artirmis, olusan hassasiyet ve
onlemler bu konudaki calismalara hiz kazandirmustir. Is kazasi denilince akla gelen
sektorler madencilik ve ingaattir. Gida imalat sektorii neredeyse tehlikesiz gibi
goriinen, olusan kazalarin, yasanan olaylarin ¢ok da ciddiye alinmadigi, tehlike
siniflar1 tebliginde bile az ve orta tehlikeli grupta yer alan bir sektordiir. Gida imalati,
en fazla isyerine sahip sektorler arasinda bulunmaktadir ve 2014 yilinda en ¢ok is
kazas1 yasanan besinci sektordiir. Yine 2014 yilinda toplam 30 sigortali bu kazalar
sebebiyle hayatin1 kaybetmistir. Son bes yilin 6liim ortalamasi ise 28,6 kisidir. Gelisen
ve degisen teknolojiye ragmen kazalarin olusumunun Oniine gecilememistir. Bu
calismada gida sektoriinde yasanan is kazalar1 incelenmis, gida sektoriiniin gelisimine
gore degerlendirilmistir. Calismada, sektoriin sahip oldugu riskler bakimindan
onemli oldugu diisliniilmiis ve en fazla is kazasi goriilen et iirlinleri imalat1 sanayi,
detaylariyla yer bulmustur. Calismanin amaci; gelisen teknolojiye ragmen is¢i sayisi
azalsa dahi, kazalarda azalma saglanamamasi, hatta makinelerin kaza boyutlarin1 daha
ciddi durumlara tastyor olduguna dikkat cekmektir. Burada iki sebep 6ne ¢ikmaktadir,
teknolojinin isletmelere getirdigi yiiksek maliyetlerin karsilanamamasi1 ve bunun
eski makinelerin kullaniminin yayginlastirmasi, ikincisi ise teknolojinin yaninda, is
giivenligine ve makine egitimlerine yeteri kadar dnem verilmemesi. Ornek olarak
secilen bir et igletmesi incelenmis, buradaki makineler ve kullanimlarina dair goriisler
bir risk analizi seklinde sunulmustur. Eski ve yeni jenerasyon teknolojilerin yarattiklar
farklar gosterilmistir. Kullanilan en temel ekipmanlarin son jenerasyonlarinin oldukca
giivenli hale geldigi goriilmiistiir. Glivenligi yetersiz durumlarda ise kisisel koruyucu
donanimlarla bunun miimkiin oldugu agiklanmaistir.

Anahtar kelimeler: Gida imalati, et iirlinleri imalat teknolojileri, is saglhigi ve
giivenligi
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OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY IMPACT OF TECHNOLOGICAL
DEVELOPMENTS IN THE FOOD MANUFACTURING SECTOR

ABSTRACT

Work accidents increased in recent years, has increased the interest in this matter, and
the resulting sensitivity measures have been accelerating efforts in this regard. When
mentioning work accidents, what comes to mind are the mining and construction
sectors. Food manufacturing has more work places in industry and has the fifth most
work-related accidents occurred in 2014. Again in 2014 a total of 30 workers died
due to the occupational accidents. The average death ratio of accidents over the last
five years is 28.6 people. In spite of changing and developing technology, accidents
cannot be prevented. Occupational accidents that occurred in the food production
industry were examined in this study are evaluated according to the development of
the food industry. Due to the risk the meat manufacturing sector bears it is accepted
to be important and as the withholder of the highest accident ratio of accidents is meat
manufacturing sector, this specific sector has taken a detailed place in the study. Purpose
of the study, despite the development of new technologies even decreased number of
workers, failed to achieve a reduction in amount of accidents, it brings attention to
more serious conditions that are caused by machines and machine replacements. Two
important reasons given are, the sector was unable to cover the high costs technology
bring to the companies which leads to the pervasive usage of older machines and
secondly, in addition to the inner develop of technology in companies, work security
and manual training of machines are not valued enough. A selected sample from a
meat manufacturing factory is examined and the views on the machines and their use
are presented here in the form of a risk analysis. The differences that are made by the
use of old and new generation technology has been shown. The latest generation of the
most basic equipment developed was found to be safe in order for companies to use.
If safety is found to be inadequate for working conditions, with personal protective
equipment it is stated that it is possible to maintain safety.

Keywords: Food manufacturing, technologies of meat production, occupational
health and safety
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1.GIRiS

Pek ¢ok insan giinlerinin yaklasik sekiz saatini ¢alisarak gecirir. Cogu zaman evinden
cok isyerinde zaman gegirir, ailesinden ¢ok is arkadaslar1 ile goriisiir. Calisma
hayatindaki kosullari, insanlarin tiim hayatlarii sekillendiren faktorler olmustur.
Insanlarin ¢alistiklar siire igerisinde maruz kaldiklar1 olumsuzluklar bazen fiziksel
bazen ruhsal olarak onlarin sagliklarin1 bozabilmektedir. Calisma esnasinda olusacak
kazalar, bazen tiim hayatlar1 boyunca tastyacaklar: bir ize doniigebilir hatta canlarina
malolabilir. Calismanin ve ortaminin bunca 6nem tasidigr giinlimiiz kosullarinda
siklikla glindeme gelen is saglig giivenligi, isin ve igyerinin kosullari ne olursa olsun,

insan sagligina uygun hale doniistiiriilmesidir.

Is kazalarmin incelenmesi sonucu, bugiin ve her zaman insanlarin &ncelikli
ihtiyaclarindan olan beslenmenin temeli olan gida ve gidanin imalati dikkat
cekmektedir. En fazla isyerine sahip sektorler arasinda bulunan gida imalati, is
kazalarinda da ilk onda bulunmaktadir. Gelisen ve degisen teknolojiye ragmen
kazalarin olusumunun 6niine gecilememistir. Bu ¢alismada gida sektoriinde yasanan
1§ kazalar1 incelenmis, gida sektoriiniin gelisimine gore degerlendirilmistir. Calismada,
sektoriin sahip oldugu riskler bakimindan 6nemli oldugu diistiniilen ve sektor igindeki
1§ kazalarinin yogunlasmasi incelenerek, et ve et iirlinleri imalati sanayi, detaylariyla

yer bulmustur.

Et ve et iirlinlerinin imalatina dikkat ¢cekilmesinin bir diger 6nemli sebebi ise, sektorde
hem calisan ve igveren hayatini iyi etkileyecek ¢ok onemli teknolojik gelismeler
yasanirken, bunlarin isletmelere ¢ok fazla girememesi, eski teknolojileri kullanan ya
da gelisimlere tamamiyla yer verememis isletmelerin ise digerlerine gore ¢ok daha
tehlikeli olmasina dikkat ¢ekmektir. Asil dikkat ¢eken nokta ise yiiksek teknolojinin
bir ¢cok yonden kazalarin meydana gelmesini engellemek iizere 6zel sistemlere
sahip olmalarina ragmen, kaza sayisinda, yaralanan veya 0Olen is¢i sayisinda onemli
sayilabilecek bir diisiisiin olmamasi, tam tersine sayilarin hala ¢ok yiiksek olmasidir.
Sektore ait o6nemli teknolojik gelismeler yakindan incelenmis, nasil tehlikelere sahip
olduklar1 belirtilmis, korunmanin miimkiin olup olmadig1 ve varsa nasil korunulacagi
da incelemelere dahil edilmistir. Calismada gercek et isletmelerinde incelemeler
yapilmis, bu tespitler bir risk analizi ile de sunulmustur. Risk analizinde 6zellikle et
iirinleri imalat sanayi sektoriinde kullanilan makineler incelenmis, yarattiklar riskler

ve korunma yontemleri belirtilmistir.






2. 1S SAGLIGI VE GUVENLIGININ TANIMI VE GELISiMi
2.1 is Sagh@ ve Giivenligi nedir?

Is saghg ve giivenligi, bir isyerinde c¢alisanlarm saglik durumlari bozulmadan
calismalarina devam etmeleri icin yiiriitiilen faaliyetler biitiinlidiir. Kisinin ruhen
ve bedenen iyi olma halinin, igyerinde olusacak kazalar veya isin kendisi nedeniyle
bozulmamasi, kisinin ¢alisirken tehlike ve risk altinda bulunmamasi igin, bu tehlike

ve risklerin farkina varma ve onleme veya azaltma ¢alismalaridir.

Tarihte son birka¢ yiizyil dncesine kadar is saglig1 ve giivenligi hakkinda s6z etmek
miimkiin degildi. Insan dogasi geregi kurdugu neden sonug iliskisine dayanarak,
basina gelen her olay1 agiklama geregi hissetmistir. Kazalar, hastaliklar, afetler ilk
insanlardan sonra uzun bir siire ruhani ve tanrisal giliglere baglanmis ancak bilimin

devreye girmesiyle is saglig1 ve glivenligi kavrami ortaya ¢ikmistir.

Calisma ortaminin kisinin ruhsal ve bedensel saglhigina kalict ya da gecici zarar
verdiginin farkina varilmasi Misir piramitlerinin insaatina dayansa da bunun
Onlenebilirligi, korunma yontemlerinin giindeme gelisi ve devletlerin bu konuda
politikalar izleyisi sanayi devrimi sonrasinda baglamistir. Sanayi devrimi sonrasi
sanayilesmenin buhar makinelerinin artmasiyla birlikte, tarlada calisanlar artik
fabrikalarda caligmaya baslamis ve toplu hastaliklar ve 6liimler meydana gelmistir. Bu
durum insanlarin ¢alisma kosullarina dikkat ¢ekmistir. Caligsma siirelerinin ve ¢calisma
iicretlerinin tanimlanmas1 bu déneme dayanir. Ayrica dikis dikenlerin eline igne
batmasini 6nlemek adina yapilan “yiiksiik” tarihteki ilk kisisel koruyucu donanimdir.
Bunlar takiben cocuklar1 ve ¢iraklar1 koruyan yasalar diizenlenmis, ilk meslek 6zel

kanun ise yasanan kanser vakalari nedeniyle baca temizliyicileri i¢in ¢ikarilmstir.

Ulkemizde ilk olarak 1926 yilinda Borglar kanununda yasal olarak ele alian is saglig
ve giivenligi daha sonra 1930 yilinda Umumi Hifzisthha kanunu ile gelistirilmis,
1936 yilinda ise is sagligi giivenligi kanunu yayimlanmistir. Diinyada kurulan ¢alisma
orgtitleri, saglik orgiitleri gibi kuruluslar 1s181nda 2012 yilina kadar ¢esitli degisim ve
gelisimlere ugrayan is kanunu giiniimiizde 6331 sayili is kanunu ile yiiriitiilmektedir.
Tiirkiye Uluslararast Calisma Orgiitii (ILO-1919), Diinya Saglik Orgiitii (WHO-
1946), Avrupa Komisyonu Is Saglig1 ve Giivenligi Ajans1 (OSHA- 1994,1995,2003)’

na iiyedir.



6331 sayili is kanunu ile amaclanan is saglig1 ve giivenligi caligmalarini arttirmak
adia Once tiim igyerleri faaliyetlerine gore siniflara ayrilmistir. Az, orta ve ¢ok
tehlikeli olarak {li¢ sinifa ayrilan isletmelerin kendilerine 6zgii risk ve tehlikelerin
farkina varmasi ve gereken oOnlemleri almasi adina standartlar belirlenmis bu
standartlar her faaliyete ait yonetmeliklerle kanun i¢inde yer bulmustur. Kanun
kapsaminda ¢ok ve tehlikeli gruplara Oncelik taninarak, isletmelerde bu giivenligi
saglamak, devlet tarafindan da yetkilendirilmis, 6zel egitimli uzmanlar atanmasi, ise
baslamadan 6nce personelin tam kapsamli bir saglik taramasindan ge¢mesi ve bunun
belirli periyotlarda isyerinden sorumlu isyeri hekimleri tarafindan tekrarlanmasina
deginilmistir. Tiirkiye’de 2007 yilindan bu yana yapilan istatistiklerde yasanan is

kazalar1 ve is kazalarinin tim olumsuz etkileri kayit altinda tutulmaya ¢aligilmaktadir.

2.2 Tiirkiye’de Is Kazas: Istatistikleri

Isin yiirtitiimii sirasinda ¢esitli nedenlerden kaynaklanan saglia zarar verici durumlara
is kazas1 adi verilmektedir. Sosyal sigortalar kanununa gore ise ‘“sigortalinin
igsyerinde, igyerine gelis-gidisi sirasinda isyeri tarafindan tahsis edilen servislerde
veya is sebebiyle igyeri binasi disinda bulunmasi sirasinda sigortaliyr hemen veya
zaman i¢inde 6zre ugratabilecek veya oliimiine sebep olabilecek durumlar™ olarak

tanimlanmastir.

Gida sanayi giin gectikge isyeri ve isci sayist olarak biiyliyen bir yapiya sahiptir.
Alisilmis teknolojiler yaninda giincel teknolojilerle de kendini besleyen bir sanayi
koludur. Caligma ve sosyal giivenlik bakanliginin igyerlerini gruplandirdig: ve risk
grubuna gore ii¢ boliime ayirdig: tehlike siiflart tebligine gore ¢ok tehlikeli grupta;
en fazla is kazasi riski bulunduran ve siddeti ytliksek riskler barindiran sektorlerin
bulundugu grup, bulunmayan gida imalati sanayi, 2013 yilinda en ¢ok kaza geciren
sigortal1 siralamasinda yedinci. , 2014 yilinda ise besinci siradadir. Ayrica 2011
yilindan bu yana incelendiginde ise 2011 yilinda gida imalati sanayiinde yasanan is
kazalar1 sonucu 42 ig¢i yagamini yitirmis, bu rakam 2012,2013 ve 2014 yillarinda
sirastyla 13, 35 ve 30 olarak kaydedilmistir.
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Sekil 2.1 : 2007-2014 Yillart Gida Imalat Sanayi Is Kazas1 sonucu Olen Sigortal:

Sayisi

Sektorde yasanan meslek hastaliklarina dair herhangi bir kayit bulunmamaktadir,

ancak bu, sektoriin, bu agidan sorun teskil etmedigi anlamindan ¢cok meslek hastaligi

kayit, tespit ve takip sisteminin heniiz Tiirkiye’de etkin olmadiginin gostergesidir, ki

diger sektorler i¢inde ciddi bir meslek hastalig1 kaydina rastalamak heniiz miimkiin

degildir.
Cizelge 2.1 : 2014 Y1l en fazla is kazas1 gecirilen sektorler
IS KAZASI GECIREN
. SIGORTALI
NO IS TANIMI SAYISI

ERKEK |KADIN | TOPLAM

MAKINE VE TECHIZAT HARIC,

1 |FABRIKASYON METAL URUNLERI

URETIMI 17,55 979 18,529
2 | BINA INSAATI 13,473 |35 13,508
3 | ANA METAL SANAYI 12,167 | 190 12,357
4 | TEKSTIL URUNLERININ IMALATI 9187 2041 12128
5 | GIDA IMALAT SANAYI 7656 3315 10971

2014 yili Tirkiye istatistik kurumu verileri detaylandirildiginda, gida imalat sanayi

sektoriinde 15 kazas1 gecirmis olan 10971 sigortalinin 3456°s1 bes giin ve daha fazla is

goremez seviyesinde zarar gormiistiir.




Cizelge 2.2 : 2014 Yil1 15 kazasi sonucu 6len sigortali sayisi

. Olen sigortali sayisi
NO IS TANIMI
ERKEK |KADIN |TOPLAM
1 |INSAAT FAALIYETLERI 500 1 501
2 |KOMUR VE LINYIT CIKARILMASI 335 0 335
3 |KARA VE BORU HATTI TASIMACILIGI | 170 2 172
4 | TOPTAN VE PAREKENDE TICARET 65 4 69
5 piG__ER METAUK OLMAYAN METAL 43 ! 49
URUNLERIN IMALATI
6 | GIDA IMALAT SANAYI 26 4 30

Cizelge 2.3 : 2014 Yil1 15 kazas1 sonucu 5 ve daha fazla giin istirahat alan sigortali
sayisl

Kaza sonucu 5 ve daha
fazla giinii istirahatte gegen

NO IS TANIMI is kazasi gegiren sigortali
sayl1sl

ERKEK | KADIN | TOPLAM

MAKINE VE TECHIZAT HARIC,
1 |FABRIKASYON

METAL URUNLERI URETIMI 6984 301 7285
3 | ANA METAL SANAYI 5447 61 5508
4 | TEKSTIL URUNLERININ IMALATI 3680 802 4482
2 | BINA INSAATI 4310 6 4316
5 | GIDA IMALAT SANAYI 2518 938 3456




3.GIDA URUNLERI IMALAT SANAYI HAKKINDA GENEL BIiLGILER

3.1 Gida ve imalati

Insanoglunun siirekliligini devam ettirebilmesi i¢in gereken besin maddeleri
(karbonhidrat, yag,protein) gidanin basitge tanimidir. Tiirk gida kodeksi tanimina gore
gida; tiitlin ve ilaclar harig, icki, sakiz, hazirlama ve isleme geregi kullanilan maddeler
dahil insanlar tarafindan yenilip ve i¢ilen ham, yar1 islenmis veya tam islenmis her
tiirlii maddeleri , daha basit olarak da canlilarin hayatlarini siirdiirebilmeleri igin

yemek suretiyle tiilketmeleri gereken maddelerdir.

Imalat ise; sonucunda mal iiretilen siireclerin tamamidir. Herhangi bir hammaddenin
bir mala doniismesi i¢in gereken, makinelerin, islemlerin tiimiidir. Tarim ve
hayvan kaynakli gida maddelerinin hammadde olarak islenip yeni iirin haline
dontstiiriilme islemine gida imalati denilmektedir. Bir gida maddesinin baska bir
gida maddesine doniisiimii ya da bir ka¢ gida maddesinin birlesip baska bir gida
maddesi olusturma siireclerini kapsar. Seker pancarindan seker iiretmek ya da un,
seker, yumurta birlesiminden biskiivi tiretmek birer gida imalati 6rnekleridir. Zaman
icerisinde insanlar bu iiretimi profesyonellestirmis, toplumun biiylime hizina ayak
uydurma ve gida ihtiyacinin kolay ve hizli karsilanmasini amaglamis, yeni yontemler

olusturmuslardr.

3.2 Gida imalat Sanayi

Ilkel c¢aglardan itibaren gida maddelerinin islenmesi s6z konusu olmustur.
Insanoglu gerek lezzet katmak gerekse dayanikliligini arttirmak adina siirekli gida
maddelerinin islenmesine dair siirecler gelistirmis, gida imalatina yon vermistir.
Gida imalatinin makineler yardimiyla yapilmaya baslamasiyla, gida imalat sanayi
dogmus, endiistrilesme baslamistir. Makinelerin kullanilmaya baslanmasiyla birlikte
hizli iiretim teknikleri gelistirilmis, toplu {iretim siireci baglamistir. Sanayilesmeyle
birlikte gida; sadece dalindan koparilip ya da avlanarak degil, hammadde olarak
islenerek hem bi¢cim hem nitelik olarak degistirilen, istenilen renk ve sekillerde
baska gida maddelerine doniistiiriilebilen, imalatindan paketlemesine, sevkiyatindan
depolanmasima kadar 06zel kosullara sahip bir madde haline gelmistir. Diinya
niifusunun artis hiz1 ve teknolojik gelismelerle parallel bir hizda gelisme gdstermis
ve neredeyse tiim iiretim el degmeden yapilabilir hale gelmistir. Baslangigcta amag

dogal beslenme ihtiyacini karsilamak iken, rekabet, degisen hayat tarzi gibi sebepler
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sektorii var olmayan tatlar, lirlinler, yiyecek ve igecekler gelistirmeye itmistir.

Gida imalat1 ¢esitli alt kollara ayrilan ve giin gegtikce biiyliyen bir kapasiteye sahiptir.
Tiirkiye Cumhuriyeti Tarim ve Gida bakanlig1 bunlari su sekilde alt kollara ayirmistir:
et ve et iirlinleri, siit ve siit tirlinleri, un ve unlu iiriinler, meyve ve sebze iirlinleri, kati
ve siv1 yaglar, seker ve sekerli iiriinler, alkollii ve alkolsiiz igecekler, fermente {iriinler,

hazir olarak tiiketilen iiriinler ve bebek mamalar1 gelmektedir.

Sektor yalnizea gida triinlerinin imalatini degil ayn1 zamanda iiretilen bu {irtinlerin
uygun sekillerde paketlenmesi, depolanmasi, sevk edilmesi ve ar-ge calismalarini
da kapsamaktadir. Bir {irlinlin tliretilmesi kadar, pratik kullanimi ve uzun dayanim
sliresinin olmasi da 6nemli oldugundan, 6zel ambalajlar ve katki maddeleri de sektoriin
olmazsa olmazlari arasinda yerini almistir. Oyle ki; her bir alt baslik neredeyse ayr1
bir sanayi kolu olarak gelisme gostermekte, artan niifus hizina yetisebilmek adina
her gecen giin biiylime ve hizlanma gostermektedir. Ambalaj yalnizca gidanin dis
etkilere kars1 muhafazasini saglayan bir ortii gibi gériilmemelidir. Gida ambalajlama;
depolama, pazarlama ve dagitim asamalarinda gidanin dis maddelerle bulagmasini,
mikroorganizma ve diger canli etkileriyle etkilesimini ve nem, agirlik, koku
kaybini engellemek demektir. Ozel katmanli ambalaj malzemeleri ile siitten, ete,
hazir gidalardan, suya kadar haftalar hatta aylarca besin degerlerini kaybetmeden,
mikrobiyolojik acidan temiz, tazeligini yitirmeden, aroma, renk ve tat kaybetmeden
kalabilen iirlinler elde edilmektedir. Yumurta gibi bazen dogal ambalajindan
cikarilarak, hayvansal mikrobiyolojik tehditlerinin tamamen bertaraf edildiginden
emin olunacak pastdrizasyon isleminin hemen sonrasinda, siit veya meyve suyu gibi

kutulanarak, hem pratik, hem giivenli, hem dayanikli iriinler bile sunulabilmektedir.

Sanayi kollar1 arasinda siirekli gelisme gdsteren grubuna giren gida imalat sanayi,
Tiirkiye’de de gelisme ve biiyiime gosteren bir sektdr olmustur. Tiirkiye Istatistik
Kurumunun (TUIK) hazirladig1 rapora gore 2003 yilinda 27.618 adet gida ve igecek
sanayi isletme sayis1t mevcuttur. Bu rakam 2008 yilinda 7163 adet (%25.9) artirmis ve
34.781 adete ulagmistir. 2009 yilinda 36.396 olan isletme sayis1 2012 yilinda yaklagik
%11 artisla 40.377 olmustur. Alt gruplar itibariyle en fazla gelisme gosteren sektor
Diger Gida Maddeleri imalati, en az yogunlagma ve gelisme gosteren sektor ise Balik

ve Balik Uriinlerinin Islenmesi ve Muhafazas1 olmustur.

Sosyal sigortalar kurumu 2009-2012 verileri incelendiginde ise, istihdam edilen is¢i
sayist ise 2009-2012 yillar1 arasinda yaklasik %20 artigla 338.852°den 406.091°e
yiikselmistir (gida ve icecek sektorii raporu, 13). 2009-2013 yillar arasindaki toplam
biiylime ise yaklasik %4,8 olmustur.



Cizelge 3.1 : Gida imalati sanayi sektoriinde isyeri ve istihdam edilen
personelin yillara gore artigi

YIL GIDA SEKTORU
ISYERI ISTIHDAM
2009 36396 338852
2010 37686 354743
2011 39379 379772
2012 40377 406091

Sanayinin tiim alt kollarinda goriilen gelisme, gida sektdriindede goriilmiis ve gida
imalat sanayi sektoriindeki liretim ve toplam ciro artmistir. Yillik sanayi istatistiklerine
gore gida imalat sektoriinde liretim yapan sirketlerin toplam cirosu 2003 yilinda 34,4
milyar tl iken 2008 yilinda 69,9 milyar tl olarak yaklasik %103 artis gdstermistir.
Yine alt kollar incelemeye dahil edildiginde goriilmiistiir ki en fazla artis diger
gida maddeleri iiretiminde, en az artig ise balik ve balik iiriinlerinin iglenmesi ve

muhafazasidir.

Her bir gida maddesinin tiretimi ile baglayan ve paketlenip, depolanmasini ve sevkini
takip eden silire¢ beraberinde yeni bir teknolojik gelisme, yontem ve uygulama

getirecektir.






4.GIDA URUNLERI IMALAT SANAYI SEKTORUNUN TEKNOLOJIK
DEGERLENDIRMESI

4.1 imalat ve Teknoloji Iliskisi

Oldukga genis bir yelpazeye yayilan gida triinleri ile ilgili iiretim siireglerinin
gecmisi insanoglunun ilk kentlesmeye basladigi donemlere kadar gitmektedir. Seker
pancarindan seker elde edilmesinden, konservesine, et iirlinleri iiretiminden gazl
icecegine kadar birbirinden tamamen farkl siireglere sahiptir. Teknolojik gelisimler
acisindan irdelendiginde ise karsimiza aynen sektoriin genisligi kadar genis bir tablo

cikar; sektoriin ayni alt kollarinda ¢ok farkli tiretim teknolojileriyle karsilasabilirsiniz.

Ileri teknoloji, iiretimde en az girdinin, en ¢ok ve iyiyi birim zamanda iiretmesidir.
Bir iilkede Ar-Ge c¢aligmalarinin ulastig1 diizey ve iiretilen teknolojiler o {ilkenin

gelismisliginin 6nemli bir gostergesidir.

Teknolojinin isletmeye sagladig1 katma deger yoniinden akla ilk gelen kaliteli, hizli
ve standart {irlin tiretmektir. Ancak siire¢ yalnizca tiretim degil, deger zincirinin her
asamasinda yer alan siire¢ parcalari, yani ham maddenin teslim alimi, depolanmast,
ana siirece aktarimi, on {iretim (hamur hazirlama, yikama-ayiklama, vb), tiretim,
paketleme, dagitim, tiiketiciye sunum siire¢lerinin tamami,olarak goriilmelidir.
Diger bir agidan bakildiginda ise dncelik standize olmus iiriin elde etmek olsa da
hijyenik iiriin elde etmek de bir o kadar 6nemlidir. Gida maddesinin hijyenik sartlara
uygunlugu; yalnizca goriiniis ve igerik acisindan degil, insan saglig1 acisindan da

uygun ve standardize olmasi anlamina gelir.

Gida imalat sanayi sektoriine bakildiginda teknoloji kullanimi kapasite ile dogru
orantili olarak artmaktadir. Teknolojinin ilk akla gelisi liretimin yetisemedigi noktada
sagladig1 hiz olmasindan dolayi, biiyiik kapasiteli firmalarin teknolojik gelismeleri
takip ettigini, bir ¢ok teknoloji ve alt yapinin yabanci kaynakli oldugu da géz oniine
alindiginda cogu kiiciik kapasiteli ve aile isletmesi olanlarin bunlardan tamamen
ya da kismen uzak oldugunu gérmek miimkiindiir. Ozellikle Tiirk geleneksel tatlari
olan pastirma, kavurma gibi triinler, halen ¢ogu geleneksel yontemler kullanilarak

uretilmektedir.

Modern tesisler, hizli iiretimle beraber, hizli depolama, hizli paketleme, hizh
sevk gibi yonlerden de kendilerini gelistirmekte, bu tesislerde insan gii¢ olarak

performans sergilemek yerine ince islerde ya da makineleri kullanan konumunda

11



degerlendirilmektedir. En zor sartlara sahip hayvancilik ve et tiriinleri igletmelerinde
bile, biiyiikbas hayvanlar, kontrollerden gegirilip ayaklarindan asilarak dakikalar
icinde parcalar haline getirilebilir. Bu arada gecen her asamada insan bulunsa da
sadece gerekli yerlerde miidahale etmek, istenmeyen durumlar oldugunda erken

midahale etmek adina bulunurlar.

Tonlarca tirlin bir kag saat i¢inde yiiriiyen bantlar egliginde metrelerce yol katedip
paketlenebilir, oradan da ayn1 giin sevkedilecek sekilde tirlara yerlestirilebilir.

Tekonolojinin gelisi insan sayisinin azalmasi ya da insana duyulan ihtiyacin azalmasi
anlamma gelmemektedir. Belirli dl¢iilerde insan sayisinda azalmaya sebep olsada,
makinelerin insan kontroliinde ¢alistigt gercegi yadsinamaz. Insanlarin, bedenen
caligmas1 yerine zihnen ¢alismasi ya da kilit rolii oynamas1 anlamima gelmelidir.
Entegre bir tavuk fabrikasinda, hayvan kesimhaneden raylarla parcalanma ve
paketleme asamalarindan hizlica gegerken, raylarin 6niinde belirli araliklarla bekleyen
is¢iler, tavuklarin iizerinde kalan tiiyleri kontrol eder, kemiksiz asamasindan ¢ikan
tavuklarin, iizerinde kemik kalip kalmadigimi kontrol eder ya da parcalarin dogru

ayrilip ayrilmadigina bakar.

Gida sektorii, her mevsimde soguk olmasina dikkat edilmesi zorunlu bir sektordiir.
Insanlarin sogukla beraber hareketlerinin de yavaslamasi beklenen bir sonucken, ayn1
sevkiyatin insan giicli kullanilan isletmelerde giinler almasi1 olagandir.

Gida imalat sanayinin alt kollarinda bir degerlendirme yapilacak olursa, konserve,
dondurulmus gida, meyve-sebze, kanatli, makarna, biskiivi sekerleme gibi alt
sektorlerde yeni teknolojilerin kullanimi daha yaygindir. Siit sektoriinde de 6nemli
teknolojik gelismeler kaydedilmistir. Kirmizi et sektoriinde ise son yillarda modern
teknoloji kullanan isletmeler acilsa da arzu edilen gelisme heniiz saglanamamistir. Et

ve siitiin hala biiyiik bir boliimii ilkel sartlarda degerlendirilmektedir.

Yalnizca sektor ici degerlendirmeler agisindan degil, sektorler arast degerlendirmeler
de gida imalat sanayi gelisim, modernizasyon ve teknoloji agisindan geri kalmstir,
sektor bilesenleri incelendiginde teknolojik gelismeleri yakalama adina atilacak

adimlara dair biit¢e planlamasi goriillmemektedir.
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4.2 Et ve Et Uriinleri imalat Sanayi Teknolojileri

Gida imalat sanayi giin gectikce otomasyon seviyesi artan bir sektordiir. Baglangicta
makinelerin insanlara yardimeci oldugu diizenden, insanlarin makinelere yardimci
oldugu diizene gecilmistir. Bir ¢ok asamasi el degmeden yalnizca makineler ile
gerceklestirilen bir sektor haline gelmistir.

Et sektorii hem makineler hem insan giicli adina genis bir sektordiir. Sektér hayvan
kesim ve pargalamadan, salam, sosis gibi sarkiiteri iirlinleri tiretimini kapsar. Hem
bliylikbas hem kiiciikbag hayvanlarin islem gordiigii bu sektorde kullanilan belli
bash aletler ve makineler; bigak, satir, kiyma makinesi, kugbasi makinesi, yiiriiyen
kancali raylar, yliriiyen bantlar, vakum makinesi, paketleme makinesi (thermoform),
dilimleme makineleri, elektrikli testere, kuter, dolum makinesi, klips malinesi,
kazanlar, firinlar, enjeksiyonlu marinasyon makineleri, sosis soyma makinesidir.

Bunlardan en ¢ok kullanilan ve kazalarla iliskisi olanlar asagida detayli incelenmistir:

4.2.1 Kiyma makinesi:

a. Etlerin biitlin olarak konuldugu, pespese bir ka¢ bigak tarafindan
parcalandiktan sonra, genellikle {i¢ mm - bes mm ¢apli deliklerden gegerek
inceldigi elektrikli makinedir.

b. Endiistriyel boyutlar1 bir insani igine alabilecek boyutlardadir.

Icerisinde ¢ok keskin ve donebilen bigak pargalari bulunur.

d. Uzerinde bulunan bir delikten kapali kisimdaki bigaklarin bulundugu
hazneye etlerin itilmesi prensibi ile ¢alisir.

e. Delik kismina el sigabildigi i¢in, {izerine bir yiikselti yapilarak koruyucu
aparat olusturulmustur.

f. Endustriyel boyuttakiler ise daha ciddi giivenlik Onlemlerine sahip
olmalidur.

g. Masaiistii boydan insan boyunda olanma kadar biiyiikliik secenekleri
mevcuttur.

h. Kiyma makinesinde genellikle el ve kol kaptirma kazalar1 yaganmaktadir.
Etleri makinenin i¢ine iterken, dalginlik veya dikkatsizlik gibi sebeplerden,
eli hazne igerisine fazla sokmak, icerde donen ve eti 6n kisma goétiirmeye
yarayan metal keskin parcaya temasina ve parcalanmasina ve hatta
makinenin giicline gore kola kadar ¢ekmesine ve parcalamaya devam

etmesine sebep olur.
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Sekil 4.1 : Kiyma Makinesi

4.2.2 Elektrikli testere:

Elektrik yardimui ile biiyiik bir gii¢ ile ¢alisir.
Kemikli etleri pargcalamak i¢in kullanilir.

Bicag1 acikta bulunur, bu sebele ¢ok tehlikelidir.
Genellikle el hizasinda veya daha yiiksekte bulunur.

S A

Cok hizl1 donen ve ¢ok keskin olan bigak, ¢ok kiiclik bir temasta bile et ve
kemigi kesip koparacak giigtedir.

f.  Cok hizl1 dondiiglinden dolay1 is yeri aydinlatmasi, ayn1 yerde uzun siire
sabit kalarak ayni isi yapmak, dalginlik, gibi sebeplerden el veya kol
bicaga temas ettirilebilir ve kopabilir.

Sekil 4.2 : Elektrikli Et — Kemik Kesme Testeresi

4.2.3 Kuter:

a. Hizli dénen bir bigak ve bu bicagin altinda bulunan derin hazneden olusur.
b. Etlerin diger katki maddeleri ile karigmas1 amaciyla da kullanilir ancak asil

amaci etlerin tlim bag yapisini kirarak hamur kivaminda bir yap1 elde etmektir.
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Bicaklar haznenin arka tarafinda bulunur.

d. Haznenin iizerinde koruyucu kapak vardir ve kapak acildiginda otomatik

olarak durur.

Genellikle bel hizasinda bulunur.

Icerisine karistirllmak istenen malzemelerin konulmasi igin asansor
sistemine benzer bir sistemle kaldirilan tekerlekli ¢elik araba entegrasyonu
ve hamur bosaltma aparatlar1 bulunur.

. Normalde koruyucu kapagi c¢alisma sirasinda olusabilecek, bicaktan
kaynaklanan tiim kazayi Onlemektedir. Kapak acikken c¢alismamasini
saglayan bir algilayicist mevcuttur.

. Ancak bu algilayici devre dis1 birakilip, kapak agik ¢calismaya baglatilabilir,
ve isletmenin imkanina gore kapasitesi diisiik ve bakimi yapilmayan
bir kuter, igerisine atilan etleri bigaga yaklastirmak i¢in gii¢ kullanmaya
ihtiya¢ duyurur. Etleri elle itme sirasinda, donen bigaga ¢ok fazla yaklasilir,
makinenin kuvveti insan bedenini kolayca ¢ekebilecek giictedir.

Makine temizleme sirasinda da 6zellikle bigaklar temizlenirken kesilmeye
kars1 dayanikli eldivenler kullanilmalidir. Yiiksege cikmak icin ise
makinenin iizerine basilmamali, a tipi merdiven ya da iiretimler i¢in 6zel
basamak yiikselticiler kullanilmalidur.

Eski tiplerinde asansor sistemi bulunmamakta, igerisine bosalticak tiim
malzeme elle kaldirilip, igerisine bosaltilmaktadir. Bu ¢ok agir ve biiyiik

malzeme dolu kaplarin elle kaldirilmasi demektir.

Sekil 4.3 : Kuter Unitesi
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4.2.4 Dolum makinesi:

a.

Hamur haline getirilmis karigimlarin ince, kalin, dogal, plastik bagirsaklara
doldurulmasini saglar.

Ust kisminda huni seklinde bir haznesi bulunur. Buradan akan hamur ince
bir dolum borusundan gegerek bagirsaklara doldurulur.

Kuterden alinan hamurun ayni sistemle huni i¢ine bosaltimi i¢in benzer
asansor sistemi bulunur.

Dolum borusu el hizasinda, hamur hunisi ise insan boyunun yaklasik bir
buguk kat1 yiiksekliktedir.

Haznesi temizlenirken, arabasini kaldirmak ig¢in kullanilan asansor
kismi kullanilmamalidir. A tipi merdiven ya da basamak yiikselticiler

kullanilmalidir.

Sekil 4.4 : Dolum Makinesi Unitesi

4.2.5 Klips makinesi:

a.

Dolum borusuna entegre bir sekilde bagirsaklari bastan ve sondan klipsle
sikarak kapatip hamurun i¢eride hapsolmasina yardimei olur.

Otomatik olan1 iki iiriin arasindaki bosluktan makas mekanizmasi
seklindeki bicag ile bagirsaklar ayrir.

Bakimi ve ariza tespiti sirasinda elektrik baglantisi kesilmelidir.

. Elektrigi kesilmeden miidahale sirasinda bigak tek hareketiyle bir parmag:

koparacak giictedir.
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Sekil 4.5 Manuel ve Otomatik Klips Makinesi

4.2.6 Dilimleme makineleri:

a.

Dilimleme makineleri manuel, yar1 otomatik ve otomatik olarak ¢ogu et
irlinleri tiretimi ve satis noktalarinda bulunur.

Her biri ¢ok keskin bigaklara sahiptir.

Yalnizca tam otomatik olani, gizli bir bicak haznesine sahiptir. Manuel,
yar1 otomatik ve tam otomatik olanlarin farklari iirlin ile bigagin temas
etmesidir. Manuelde hizla donen bigaga dogru iiriin elle itilir.

Yar1 otomatikte {iriin hazneye yerlestirilir, koruyucu kapak kapatilir, iiriin
bitene kadar dilimlenir.

Otomatik olan ise daha biiyiik bir iirlin haznesine sahiptir, iirlinleri
koyarken ve alirken bigaga yaklasilmaz, yalnizca temizleme sirasinda
bigak haznesi agilir.

Koruyucularinin devre dis1 birakilma sansi yoktur.

Manuel dilimleme makinesi ¢ok dikkatli kullanilmadig: takdirde kolaylikla
elle temas edebilir.

Yar1 manuel olan ise igyerindeki is yiikiine gére manuel beslemenin daha
hizli olabilmesi i¢in koruyucusu acgik caligtirilabilmektedir. Ayni1 anda,
hem makineye iiriin koyma, hem dilimleme makinesini ¢alistirma islemi

sonucunda el iirlinle birlikte dalginlikla bigaga kaptirilabilir.
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Sekil 4.6 : Otomatik - Yar1 Otomatik — Manuel Dilimleme Makinesi

4.2.7 Thermform makinesi:

e o o

Biiytik plastik levhalari 1s1 ile sekillendirerek tabak sekline getirir.
Vakumlama ya da gazli olarak kullanilabilen se¢enekleri vardir.

Biiytik, cok parcali, hareketli ve kompleks bir makinedir.

Sekillendirilen tabaklar1 kesmek i¢in hem enine hem boyuna bigaklar
vardir.

Uriin boyuna gére 6zel kaliplarla galisilir, her kalibin kendine dzel bigaklari
vardir.

Ileri geri hareket eden parcalar1 vardir, koruyucu aparatlari olsada aralarina
el kolaylikla sigabildiginden tehlikelidir.

Makine ¢ok biiyiik, ¢alisir halde insan miidahalesine agik, ve genellikle

insaninvemakineninbirliktecalismasiprensibiile¢alistigindan, calisanlarin
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kollarinda sarkan bir zincir, yiiziik, egildiklerinde boyunlarindan sarkan
zincir, basortii uglari, 6nliik kollarinin sarkmasi, hareketli parcalara takilip

el, kol kaptirmaya sebep olabilir.

Sekil 4.7 : Thermoform Makinesi

4.2.8 Konveyor bantlar:

a. Hammadde alimindan, sevkiyata kadar her departmanda kullanilabilen,
yiikleri veya gerecleri havadan veya yerden tagimaya yarayan, makinelere
entegre hakeret eden ve devamli aktarim saglayan yiirliiyen bant sistemidir.

b. Uzerindeki iiriinii tasima amaclidir.

Hareketli kisimlar1 genellikle tehlike olusturan yerleridir.

Sekil 4.8 : Konveyor Bant
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5.GIDA URUNLERI IMALAT SANAYi SEKTORUNDE iS SAGLIGI
GUVENLIGIi UYGULAMALARI

5.1 Gida imalat Sanayi is Saghg Giivenligi Uygulamalar

Isletmelerde is kazalarinin neden oldugu gerek maddi gerek insani boyut gdz ardi
edilemez diizeye ulastiginda, bunlarin 6niine gegme ihtiyact meydana kendiliginden
gelmistir. Basit ¢oziimler igeren onlemler is¢i ve isverene kendiliginden is sagligi

giivenligi uygulamalar1 boyutu kazandirmaya baslamistir.

Gida imalat sektorii genel olarak ya cok sicak ya c¢ok soguk ortamlardir. Yagl,
1slak, buharli galisma ortamlar1 barmdirir. Isyerlerinde alinan ilk dnlem genellikle
uyarici levha ve isaretler koymak ve personele isyerindeki riskleri anlatan bir egitim
verilmesidir. Mevcut risklerin farkina varmak bilinmeyenle miicadeleden daha kolay
olacagindan gerektiginde bu risklere karst emredici uyar1 levhalar1 kullanilarak da

koruma 6nlemi alinmais olur.

Is yeri ortaminin diizenli olmast, elektrik panolarinin kilitli olmasi, ortam sicakligina
uygun is elbisesi giydirilmesi, makinelerin yetkili personelinin olmasi ve bunun
disinda ¢alistirmanin yasaklanmasi, temizligin diizenli ve dogru triinlerle yapilmasi,

giiriiltiiden ve tozdan koruyan kisisel koruyucular baslica korunma yontemleridir.

5.2 Et ve Et Uriinleri imalat Sanayindeki Is Kazalarimin Sebepleri

Teknolojinin giinden giline gelistigi, sistemlerin tamamen el degmeden iiretim
teknigine doniistligli, insan faktoriinlin ana rolden yardimer ve yonetici role gegtigi
ancak is kazas1 ve bu kazalardan etkilenen sayisininda her hangi bir diisme olmadigi
rakamlardan da goriilecegi lizere bir gercektir. Gida imalati sanayi sektorii olarak
sektor alt kollarinda incelendiginde karsimiza cesitli kaza sebepleri ¢ikmaktadir.
Bu kaza sebepleri bazen teknoloji ile bazende insan ile ilgilidir. Soyle ki; yiiksek
teknolojinin kullanildigi isletmelerde is kazasi sayilari diger imalat sektoriine gore daha
diisiikken, teknolojinin getirdigi olanaklar1 yanlis, bilingsiz veya dikkatsiz kullanmak
da is kazalarina sebep olmaktadir. Is¢i 6liimleri ve kalict ya da uzun siiren tedavili
1§ kazalar1 6nlenmesi amaglandigindan ve boyutlarinin ciddiyeti farkedildiginden bu
yana, tiim sistemler, korunakli, insan faktoriiniin dikkatsiz, dalgin, bilingsiz olmasina

karsin ¢alisani en yiiksek verimde korur sekilde revize edilmistir.

Gida imalat sanayinde meydana gelen is kazalar1 incelendiginde kazalara sebep olan
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is yiirtitimleri de daha net bir bigimde ortaya ¢ikmaktadir. Ingiliz saglik ve giivenlik
kurumu HSE’nin 2008-2009 yillarin1 kapsayan bir arastirmasina gore en fazla is
kazast %32 oranla elle tasima iglerine aittir. Arastirma incelendiginde gida imalat
sektoriinde goriilen is kazalar1 en ¢ok goriilenden en aza sirasiyla; elle tagima, kayip
diisme, yliksekten diisme, tasit kazalari, kesici, delici aletlerle yaralanma, gida isleme

makineleri, paketleme makineleridir.

Et sektorii tim bu gelismelerden nasibini almis olsa da, is kazalarinda sektoriin
basin1 ¢ekmektedir. Personel yapisi, egitim seviyesi, yas, cinsiyet gibi faktorler bir
kenara, liretimin bastan sona kesici aletlerle yapiliyor olmasi, geleneksel yapinin ¢ogu
isletmede korunmasi ve is kazalarina kars1 yapilan makine korumalarinin 6neminin
anlagilamamis olmasi, is kazalarindaki baslica ve en 6nemli sebeplerdendir. Yukarida
sayllmig olan is kazalarinin en ¢ok goriilme sekillerinin bir ¢ogu bu sektdrde de
yasanan is kazalar1 sebeplerindendir. Elle tagima, kesici aletler, gida isleme makineleri
ve kayip diisme gibi major is kazasi nedenleri et sektoriinde teknolojik gelismelerin
ozelikle yetersiz kaldigi isletmelerde sikca meydana gelmekte, hatta meslegin
geleneksellesmis olaylar1 olarak goriilerek korunma metodu hi¢ olanaksizmis gibi
diistiniilmemektedir. Et sektdriinde kullanilan yontem ve makineler incelendiginde,
bunlarin sebepleri daha iyi anlasilabilecektir. Bir onceki kisimda et sektOriine ait
baslica makine ve teknolojilerin isim ve detaylar1 bulunmaktadir. Bunlara dair is

kazasi sebepleri ise bu boliimde incelenecektir.

Gida sektoriiniin bir ¢ok alaninda elle tagima islemleri ger¢eklesmektedir. Koli, guval,
hayvan, poset, varil, kasa gibi ¢ok agir sayilabilecek yiikler s6z konusudur ve insan
giicli kullanilarak hareket ettirme, tagima ve yerlestirme sektdriin ¢ogunda hakimdir.
Ozellikle yanlis kaldirma teknikleri, asir1 yiik ve siirekli yiik kaldirma kaza riskini
cogaltmaktadir.

Cogunlukla is faaliyetinin kesici ve delici cisimlerle saglandig1 sektdr bu konuda da
risklerle doludur. Soyulma, islenme, kesilme, par¢alanma gibi pek ¢ok islemin en basit
operasyonlarda bile kesici alet kullanilarak yapilan gida imalatinda bigak, gerek manuel
gerekse pek ¢ok makinenin ana aparati olarak kullamilir. Isyerinde sakalasma, sivri
uclu aletin iizerine diisme, makinelerin temizlenmesi ve bilesenlerinin temizlenmesi

sirasinda da gegcirilen is kazalar1 da oldukea ciddi sonuglar dogurabilmektedir.

Gida imalat1 ¢cogunlukla 1slak ve yagli zeminlerde siirdiiriilen bir siiregtir. Buna ilave
olarak gida maddelerinin ya da kabuklarinin da yerlerde ¢okca bulunmasi miimkiindyir.
Kayip diisme kazalar1 aslinda diigiiniilenin aksine iyi analiz edildiginde engellenebilir
kazalardir, en azindan sayilar1 azaltilabilir veya siddeti disiiriilebilir. Cogunlukla
aceleci calisan tavirlari, dikkatsizlik, igyerinde kogma gibi davranislar da kayip diisme
kazalarini kolaylastiran faktorlerdir.

Gida islemede ve paketleme de makinelerden kaynaklanan kazalar diger kazalara
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gore daha az is kazasina sebep olmustur. Ancak daha az sayida kazanin i goremezlik,
kalic1 ig goremezlik ve 6liim faktorlerinden hangilerini kapsadigi su an is kazalarinin
sisteme girigindeki yetersizlik nedeniyle bilinmemekle birlikte, kazalar incelendiginde
ciddi boyutta oldugu goriilmektedir. Makinelerin sebep oldugu kazalarin basinda uzuv
kopmast, kalic1 viicut hasarlari, bes giin ve fazlasi is goremezlik durumlar1 ve dliimler
gelir. Bu durum teknolojinin gida imalat sanayinde teknolojinin is kazasi sayisini
diistirmekle birlikte yer degisimini sagladigi insan giicline dayali kazalardan ¢ok daha
ciddi boyutlarda kazalara sebep oldugu anlagilmaktadir. Et sektorii ele alindiginda bu
kazalarin bir ¢ogunun yasandig1 gozlemlenmektedir. Agir kaldirmanin, kesici aletin,
kaygan zeminin ve makinelerin her birinin kaza istatistiklerinde belirgin yerleri
vardir. Bir et igletmesinde demirbas olarak bulunan kiyma makinesi, uzun yillardan
bu yana c¢alisan uzuvlarinda eksiklik meydana getirmis kazalarin bas roliindedir.
Gida sektoriiniin diger boliimlerinde oldugu gibi et sektoriinde de yiiksekten diisme
1 kazalar1 istatisklerinde goze carpmaktadir. Hareketli patformlar, yiiksek makineler,
depolama sekilleri, yiiksekten diisme kazalarina ve yiiksekten diisen cisimlerin
altinda kalmaya sebep olur. Ozellikle biligsiz personel davramislari teknolojinin
yanlis kullanimi ve tabiki konunun ciddiyetinin anlasilamamis ve saglanamamig
olmasi da etkenler arasindadir. Caligma ve sosyal giivenlik bakanligmin Ingiliz saglik
Orgiitlinlin arastirmas1 sonucunda derledigi bilgilere gore hazirladig: bir raporda,
makinelerden ve kullanilan aletlerden meydana gelen is kazalar tiim kazalarin
yaklagik %7’ lik kismini olusturmaktadir. Tiim kazalara olan orani diisiik olsa dahi
olumli kazalarin %10’ luk kismini olusturmakta bu da oldukga ciddi oldugunu ve

etkilerinin kiigiimsenemeyecek oranda oldugunu gostermektedir.

35
¥ elle tasima
30
25
B kayma/diisme
20
15 .
¥ hareketli/diisen
10 cisimlerin altinda
kalma
S B harcketli makineler
0
1

Sekil 5.1 : Ingiliz Saglik Orgiitii 2008-2009 Y1illar1 Gida Imalat Sektérii Sanayinde s

Kazas1 Meydana gelme Istatistikleri
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Kazalar ve makineler incelendiginde ise en ¢ok kaza yasanan makine konveyor bantlari
(%30), daha sonrasinda istifleme makineleri, thermoform makinesi, bantlama makinesi,
siseleme makineleri, kutulama makineleri, sirinkleme makineleri, kryma makineleri,
hamur karistirma makineleri, serit testereler ve diger kesici aletler gelmektedir. Et
sektoriine ait bir ¢ok makinenin kazalara en ¢ok sebep olanlar arasinda olmasi ise et

sektoriiniin tehlikesi ve siddeti yiiksek bir sektor olduguna isaret etmektedir.

35
¥ konveydr bant
30 -
25 "
B fork lift araci
20
15 ®serit/elektrikli testere
10
5 B thermoform/
0 bantlama/istifleme

1 makineleri

Sekil 5.2 : Gida Imalat Sanayi Is Kazalarmin Meydana geldigi Makineler ve
Meydana Gelis Yiizdeleri

Teknolojinin is kazalarina etkisi 2007-2014 yillar1 aras1 6liimlii kaza istatistiklerinden
(sekil2.1) goriildiigii gibi olumsuz yonde olmus, sanayilesme ve teknolojik gelismelerde
yasanan hiz, 6liimlii kazalara da yansimistir. Kaza detaylandirmalar1 bize bunun direk
teknolojiyle ilgisini gostermese de, gecen yillar boyunca sanayilesmede ve teknolojik
gelisimde daima ileri gittigimiz gercegi, her sektoriin kaginilmaz olarak geligsmelere
uyum sagladigi bilinen bir gergektir. Yiiksek hiz ve kapasitedeki makinelerin gida
imalat sanayine hizla girmesi, ancak bu teknolojilerin heniiz insanla test edilmemis

olmasi kazalar1 ve siddetlerini artirmistir.

5.3 Gida Imalat Sanayi Et Sektérii Is Sagh@ Giivenligi Uygulamalarimn
Teknoloji ile Etkilesimi

Tiim diinyada iiretim teknolojileri de dahil olmak iizere tiim gelisimler de zaman
icerisinde eskiyip yerini yenilerine birakmis, zamaninda ¢agin bulusu denen
makineler gliniimiizde hurdaya ayrilmistir. Gida sanayinde de bu 6rneklerden s6z
etmek miimkiindiir; 6rnegin gida imalat sanayiinde ilk kez kullanilan kiyma makinesi
bugiin bir ¢cok yonden yenilenmis ve degismis, ilk haline hemen hemen hig rastlanmaz
olmustur. Yine sektoriin ilklerinden olan sucuk makinesini gliniimiiz teknolojilerine

alisgkin bir miihendisin algilamasi oldukca giliglesmistir. Bu degisimlerde hiz ve
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kalite yiiksek rol oynasa da son yillarin en 6nemli revizyon sebeplerinden biri de
is saglhig1 ve giivenligi uygulamalaridir. ilk makinelerle giiniimiizde karsimiza gikan
halleri karsilagtirildiginda goze carpan en 6nemli 6zellik koruyucu donanimlari veya
insan anatomisine sagladiklari uyumdur. Hemen her makinenin kesici kismi agikta
iken ¢aligmama, elektrik baglantisi1 varken koruyucu kapagini agamama, tiim aksami
yerine takili olmadan ¢alismama, her iki eli de kullanmadan yiirlimeme gibi 6zellikleri
bulunmaktadir. Acil durdurma batonlari, sesli uyarici sistemler ve kisisel koruyucu
donanimlar ise bunlara ek olarak ¢alisanlar1 korumaya yonelik uygulamalar olarak

gbzlemlenmektedir.

Is kazalar1 ve yaralanmalarin en yogun yasandig1 et sektdriinde de bu uygulamalar
hayat bulmaktadir. Kaygan ve yagli zemin, agir kaldirma, soguk ¢aligma ortami, kesici
aletlerle calisma, elektrikli ve yiliksek devirli makinelerin hepsi bu sektordeki kaza say1
ve siddetini yiikselten faktorlerdir. Baslangigta kullanilan makinelerle giiniimiizdeki
hallerini karsilastirdigimizda makine koruyucusu kavrami daha net goriilecektir.
[Ik kiyma makinesine baktigimizda, etlerin inceltici bigaklara ulasmasini saglayan
bir govde ve bu govdeye tek seferde en fazla etin koyulabilmesi i¢in bir agiklik
mevcuttur. Gliniimiizde kullanilan kiyma makinesinde ise etlerin gévdedeki 6gtitme
merkezine ulasacagi yola el girmemesi i¢in dar bir uzantiya sahiptir. Endiistriyel kiyma
makinelerinde de benzer sekilde 6nlem alinmas, kesici kisma el girmesi zorlastirilmig

hatta olanaksizlastirilmistir.

Sekil 5.3 : koruyucusuz ve koruyuculu kiyma makineleri

Bir ¢ok makinenin acil durum butonu mevcuttur. Ozellikle belirli bir hizda calisan
makinelere, el kol kaptirma ya da giysi pargast sikismasi gibi acil durumlarda
makinenin kontrol panelinin uzakta kalmasi diisiiniilerek aninda durmasi i¢in ¢alisilan

kisimlara yakin ve tek hareketle tiim makineyi durduran batonlardir.
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Sekil 5.4 : Acil Durum Batonlu Konveyo6r Bant

Teknolojik acidan ilerlemenin saglandigi yillarda is kazalarmin siddeti arttikca
koruyucularin 6nemi de kendini hissettirmistir. Calisma kosullarinin agir olmasi, daha
kisa siirede daha fazla is yapilmasi gerekmesi, teknolojinin hafife alinip koruyucunun
gereksiz algilanmasi ya da ¢alisanlarin egitim eksikligi kazalara sebebiyet vermektedir.
Bir ¢ok isletmede devre dis1 birakilmis koruyucular, algilamas: devre dist birakilmis
swicler goze carpmaktadir. Genellikle yasanan birkag agir sonu¢lu kazadan sonra
bunlar yeniden kullanilmaya baslanmistir. Yasanan kazalar bir ¢ok is¢i ve isveren
tarafindan meslegin olmazsa olmazlari olarak algilanmakta ve bu yiizden gereken
sekilde ve yeterli onlem alinamamaktadir. Elini kesmeyen, satirla yaralanmayan
kasap neredeyse yok gibidir. Uygulamasi kolay ve bir o kadar da koruyucu bir kigisel
koruyucu donanim olan ¢elik eldiven pek ¢cok kasapta bulunmamaktadir. Bulunanlarda

ise cogunlukla denetim sirasinda ¢ikarilip gostermelik kullanilmaktadir.

Et sektoriinde karsimiza g¢ikan en Onemli makineler hareketli parcalari bulunan
makinelerdir. ileri geri ve saga sola hareket eden kisimlar1 bulunan makinelere
sikistirilan el, kol, ya da tiretim sikasinda kullanilan yiiziik, kolye, saat, sagakli kiyafet
parcasi sik yasanan is kazalarindandir. Paketleme hattinda kullanilan, thermoform
makinesi buna iyi bir drnektir. Sert rulo halindeki hammadde, 1s1yla sekillendirilmek
iizere hatta girerken, sekillendirilmis tabaklara tirlinler koyulur, hat devam eder ve
yine lriinle doldurulmus tabaklarin {izeri 1s1yla yapistirilarak kapansin ve belki de
icerisine koruyucu atmosferli gaz karisimi girsin diye birasamadan daha gecerek
devam eder. En son kisma gelindiginde birbirinden ayrilmasi i¢in hem yatayda hem
dikeyde hareket eden bigaklarla tabaklar birbirinden ayrilir ve tek tek hattan ¢ikarlar.
Bu kisimlarda tabaklari doldurma, ¢ikan tabaklara etiket yapistirma gibi islemler
manuel tamamlaniyor ise insan giiciinden faydalanilir. Burada makine hareket
halindeyken igerisine uzatilan el, kol siirekli bir yere sikigma riski tasir ve sikistiginda
ise bu kuvvetten kolay kolay kurtulamayarak kopar ya da etiketleme islemini hizli
yapmak adina bir yerden makinenin diger tarafina uzanilmaya ¢alisildiginda kol omza

yakin yerden sikisir ve ¢iiriir. Bu konuda yine bu hareketli kisimlari iginde birakan
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koruyucu kapaklar kullanilir. Bu kapaklar zaten makine ile beraber gelir ancak parca
degisimi sirasinda ¢ikarilir ve nasilsa kimse elini oraya sokmaz diye diisiiniilerek
yerine takilmaz. Makinenin par¢alarindan biri ¢iktiginda verdigi uyari sesi ise gegicidir
ve siren sesi bir slire sonra durur. Yine hareketli aksam1 bulunan makinelerden biri
konveyor bantlardir. Konveydr bantlar gida imalatinda hemen her sektorde kullanilir.
Uriin bir yerden bir yere tagmirken, ayiklanir, temizlenir kontrol edilir, siraya konulur
gibi iglemlere tabi tutulur. Ancak bu islem sirasinda aceleci davranmak, uzanmaya
calismak ve sarkan elbiseler ya da taki benzeri takilabilecek esyelar kullaniyor olmak
kazalarin meydana gelmesine sebep olur. Konveyor bantlara meydana gelen kazalari
azaltabilmek adimna seffaf i¢i goriinebilen kapaklar eklenebilir ve kolay durdurmak

adma acil durdurma butonlari.

Yasanan sorunlardan bir digeri ise kaymalar ve dligmelerdir. Sektor olarak hammadde
olan etin kullanimi zeminde yaglanma meydana getirmekte ve soguk calisma
ortamlarinda bu yag zeminden kolay sokiiliip atilamamaktadir. Ufak bir et pargasi
ya da iist liste yaglanan zemin ¢ogunlukla ¢ok kaygandir. Cok siklikla kayarak belini
inciten, kolu kirilan, ¢ikan personele rastlamanin miimkiin oldugu bu kazalarin
onlemek de yine digerleri kadar kolaydir. Kaygan zemin ayni zamanda kesici aletler
kullanilirken maruz kalindigindan diismeler kadar diiserken kesici aletle yaralanmalara
da sebep olacagindan tehlikelidir. Ozel kaymaz tabanl ayakkabilar ve diizenli olarak
yag sokiicii ve sicak suyla yikanan zemin kayip diisme kazalarimi biiylik oranda
azaltmistir. Teknolojinin bu konudaki en 6nemli getirisi kaymaz tabanli ayakkabilar

ve zeminde kaldiginda kaymaya sebep olmayan deterjanlardir.

Ileri islenmis et diyince aklan ilk gelen iiriinlerden biri sucuktur. Sucuklar dolum
makinesinden ¢ikarken her birine klips makinesinden klips haricinde bir de ip takilir
bu ipler ile firina girecekleri arabalardaki ¢ubuklara takilirlar ve firinda her biri esit
derece de 1s1 ile temas etmis olur. Ancak bu ipler klips makinesinin ¢iktig1 noktaya
kolaylikla takilabilirler, 6zellikle klips makinesi 10 yilin iizerinde bir tecriibeye
sahipse sik sik ip vermeme, ¢irf ip verme ya da ipin ¢ikis noktasina tkilmasi gibi
sikintilardan dolayi, kesici ve sikistirict aparatlariin oldugu kismi agilir ve sorun
giderilmeye calisilir. Bu islem sirasinda makinenin elektrikle baglantisinin kesilmesi
gerekir, ancak liretim sirasinda, iiretimi durdurup bu islemi yapmak zaman kaybi gibi
goriiliir ve elektrik baglantis1 kesilmeden ip ¢ikarilmaya c¢alisilirken keskin kisim
parmag1 sucuk gibi algilar ve ve devreye girer. Bunun sonucunda igaret parmaginin ug
kismi kopar, et sektoriinde dolum ustalarinin bir cogunun parmaklarinin u¢ kisimlari
kopuktur, ancak arkadan gelen yetisen ¢iraklar da her defasinda bu hatay1 tekrarlarlar.
Aslinda makine i¢ine el sokulmadig: siirece son derece giivenliyken, sistemine boyle

bir miidahale sonucu tehlikeli hal almistir.
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Teknolojinin ¢alisma hayatini olumlu ya da olumsuz etkiledigi ayrimini yapmak dogru
olmasa da, her sey de oldugu gibi dogru kullanim ile birlikte teknoloji faydalidir demek
daha dogru olacaktir. Teknolojinin ¢alisanlar1 olumsuz etkiledigi bir nokta; makineli
sisteme gecis caligma hayatina ¢ok fazla makine sesi getirmis, bu makine sesleri
bazi isletmelerde cok ciddi boyutlara ulagsmistir. Rastlanan meslek hastaliklarinin
%10’nun isitme kayb1 oldugu Hacettepe Universitesi Is Sagligi ve Giivenligi Meslek
hastaliklar1 Uygulama ve Arastirma merkezi (HISAM) tarafindan hazirlanan bir
raporda belirtilmistir. Bu rapor giiriiltiiyti “bir yerde bir 1 m uzakliktaki kisiyle
konusmak i¢in ses ylikseltiliyorsa o yerde giiriiltii var demektir” seklinde tanimlar ve
igyerlerindeki giiriiltliyli fiziksel risk etmeni olarak siniflandirir. Bu konuda Calisma
bakanlig1 da Calisanlarin Giiriiltii ile lgili Risklerden Korunmalarina dair yonetmelik
cikarmig ve igyerlerindeki giirliltiiyle miicadele etme ve korunma yontemlerini
belirlemistir. Giiriiltiiniin hem is¢i hem igveren icin onlenebilir oldugunun ve isitme
kaybinin normal degil calisma sirasinda maruz kalinan siddetli sesten meydana

geldigini algilanmas1 bu konuda atilacak en 6nemli adimdr.

Tiim bu makinelerden bahsederken atlanilmamasi gerekn 6nemli bir nokta ise elektrik
kullanimidir. Teknolojinin imalat hayatina girmesi elektrige her zamankinden fazla
ihtiya¢c duyulmasi anlamina gelmektedir. Oyle ki artik gida imalatinda sensdrsiiz
el yikama musluklar1 bile kabul géormemekte manuel testereler yerine elektrikli
kemik kesme testereleri kullanilmaktadir.. Kiigiik el aletlerinden, biiylik makinelere,
kompresorlerden soguk odalara kadar kullanilan elektrigi saglamada devreye biiyiik
elektrik panolar1 girmektedir. Elektrik carpmasi ve yanginin ¢ok ciddi can ve mal
kaybma yol actign ise bilinmektedir. Ozellikle sanayi bolgelerinde gece ¢ikan
yanginlarda ¢ok ciddi hasarlar meydana gelmekte, dogalgaz ve tiip patlamalar
yasanmakta, is yerinde kalan is¢iler ise kaybedilmektedir. Ayrica bilingsiz miidahale
edilen elektrik panolari, ek yapilan kablolar 6zellikle 1slak zemine sahip gida sektorii
bilhassa da et sektdriinde can kayiplarina sebep olmaktadir. Tiim elektrikli aletlerin
biiyiik kiiclik ayirt edilmeden ve isletmenin mutlaka topraklamalarinin yapilmasi,

elektrige izinsiz ve yetkisiz is¢inin miidahale etmesinin dnlenmesi baglica onlemlerdir.
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6. RISK ANALIZi VE DEGERLENDIiRME RAPORU

6.1 Risk Analizi Tanimi

Tehlike; mevcut ya da disaridan gelebilecek faktorlerle, is¢iye veya isyerine zarar
verebilecek durumlardir. Calisana, isyerine veya ¢evreye olumsuz etkide bulunabilecek
her seydir. Bir isyerinde tehlikeleri tespit ederken isin tiirii ve yapilis1 dikkate alinir.
Isin yiiriitimii sebebiyle ortaya c¢ikabilecek tehlikeleri ve bunlarin yarattigi tehlikenin
boyutlarin1 belirlemek, bunlari 6nleme acgisindan ¢ok Onemlidir. Dogru tespitin
yapilabilmesi i¢in tehlikenin kaynaklarina inebilmek ve buzdaginin goriiniir kismiyla

ugrasmak yerine gercek sorunu tespit etmek cok biiylik 6nem arz etmektedir.

Tehlike, giivenli olmayan ortamdan veya giivenli olmayan davranislardan meydana
gelir. Bir igyerinde yapilan ise gore, farkl sekillerde ve ¢ok sayida tehlike s6z konusu

olabilir. Her birinin 6nemsenmesi, boyutlarina gore ¢6ziim yollar1 gelistirmek gerekir.

Risk; tehlikeden meydana gelebilecek zarar verici sonuglarin ihtimalini ifade eder.
kaygan zemin pek cok gida isletmesinde bulunan tehlikeli bir durumdur, kaygan
zemin dolayisiyla kayip diisme buna bagl bir risktir. Yani igyerindeki kaygan zemin
bir tehlike kaynagi, kayip diisme sonucu sakatlanma da riskin sonucudur. Tehlikeleri
belirledikten sonra meydana getirecegi riskler etkilenen kisi sayisini ve meydana gelen
sonucu kapsar. Tehlikeye miidahale de olusturdugu riskin derecelendirmesi onun ne
kadar siirede ve ne derecede bir 6nleme ihtiya¢ duydugunu gosterir. Alinacak 6nlemleri
belirlemeden once tiim isyerini mevcut risklere gore analiz etmek ve boyutlarina gore
tiim tehlikeleri incelemek gerekir. Buradaki amag tehlikenin belirlenmesi asamasinda
toplanan verilerin irdelenmesi ve risklerin kontroliine yonelik stratejik kararlarin
alimmasidir. Bu ayn1 zamanda yapilacaklarin onceliklerini belirleme de faydali bir
yontemdir. Amag¢ Oncelikle tehlike kaynagini ortadan kaldirmaktir, eger ortadan
kaldirilamiyor ise olusturacagi riskin diizeyi azaltilmalidir, risklerin belirlenmesi
ve tehlikelerin incelenmesinden sonra, riskleri sifirlamak ya da etkilerini azaltmak
yontemleri gelistirilir. Bu islemlerin bir arada bulundugu ¢alismaya risk analizi adi
verilir. Calisma kosullarindaki olumsuzluklar, ¢alisanlarin 6liimiine, sakat kalmasina,
uzuv kaybina, kalici hastaliga sahip olmalarina veya ufak tefek yaralanlamalarla
atlatacaklar1 rahatsizliklara ugramalarina sebep olur. Risk analizinde tehlikelerin bu
olumsuz kosullardan hangisine sebep olacagi arastirilip belirtilir. Tehlikenin 6nleminin
alinip alinmadig1 da bu sekilde belirlenmis olur. Risk analizinde gegen risk tanimlari

bese ayrilir; tolerans gosterilemez, esasli, onemli, olast ve Onemsiz riskler. Risk
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analizinde gecen frekans tehlikeye maruz kalma sikligini, olasilik ise riskin meydana
gelme ihtimalini ifade eder. Risk degerlendirmenin ¢esitli metotlar1 mevcuttur, bu

caligsmada ise riski {i¢ parametrede inceleyen fine kinney metodu tercih edilmistir.

6.2 Fine Kinney Metodu ve uygulamasi

Her isyerine uyan tek bir yontem mevcut degildir, bu yontemin secilmesindeki amag,
riski olasilik ve siddet yaninda bu tehlikeye maruz kalma sikliginin da riske etkisini
belirlemektir. Bu yontemin bir diger avantaji ise isyeri istatistiklerinin kullanimina
olanak saglamasidir. Isletmedeki tiim riskler belirlendikten sonra, tehlikeye maruz
kalinma siklig1, tehlikeye maruz kalinma sonucu meydana gelebilecek rahatsizlik ve
bu rahatsizliin ne oranda beklendigi asagidaki tablolar yardimiyla detaylandirilir. Risk
degerlendirmesi Olasilik(O), Siddet(S) ve Frekans(F) skalalarindan meydana gelmis
olup, risk derecesi(R); R = Olasilik(O) x Siddet(S) x Frekans(F) olarak hesaplanir.
Siddet puanlamasinda zarar kisminda 6liim var ise puanlamanin buna uygun sekilde
40 puan (tek 6liim) veya 100 puan (birden ¢ok 6liim) olarak yapilmasi gerekmektedir.
Ayrica siddet degerlendirmelerinde, herhangi bir siiphe oldugu durumda, daha yiiksek
puan verilmelidir. Frekans, tehlikeye zaman i¢inde maruz kalma tekraridir. isin yapilma
siklig1 degil, isi yaparken tehlikeye maruz kalma sikligidir. Rutin olmayan bir faaliyet
degerlendirilirken, o faaliyet sirasinda tehlikeye maruz kalma siklig diistintilmelidir.
FREKANS

Olasilik ~ Tehlikeye zaman i¢inde maruz
kalma tekrari

Frekans

Olasilik ..
degeri

degeri

Rutin

Rutin Olmayan

Beklenir, 10 hemen hemen bir saatte 10 Birden fazla 100
kesin stirekli birkag defa Oliimlii kaza
;‘;ﬁiel;/ giinde bir
LR 6 sik veya birhag | 6 Oldiiriicii kaza | 40
mimkiin
defa
olasi
haftada bir Kalic1 hasar,
Olas1 3 ara sira veya birkag |3 yaralanma, ig 15
defa kayb1
Mimkiin ayda bir O;zllzﬂrgzsar’
fakat 1 stk degil veya birkag | 2 yara ’ 7
o dis ilkyardim
diisiik defa o
ihtiyact
Beklenmez . Kiiciik hasar,
fakat 0,5 seyrek yilda birkag 1 yaralanma, dahili | 3
- defa ;
miimkiin ilk yardim
yilda bir
Beklenmez | 0,2 cok seyrek veya daha 0,5 Ucuz atlatma 1
seyrek

Sekil 6.1 : Fine kinney olasilik, frekans ve siddet degerleri tablosu
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Fine-Kinney ilerisk degerlendirilirken 0-20 aras1 ¢1ikan riskler i¢in herhangi bir kontrole
gerek olmayabilir ancak durumun control altinda oldugundan emin olunmalidir. 20-
70 arasi risklerin biiylik cogunlugunun eger herhangi bir yasal gereklilik yoksa, 6nlem
alinmasi1 gerekmemektedir. Ancak riski bu seviyede tutmak i¢in control yontemleri
gelistirilebilir. Bunlar, uygulanacak talimatlar, prosediirler, asilacak uyar1 levhalarina,
personel egitimlerine, kisisel koruyucu donanim (KKD) kullanimina olabilir. 70’ten
yiiksek ¢ikan riskler i¢in mutlaka bir diizeltici faaliyet planlanmalidir. 70 puan ve {stii
olan risklerde planlanan 6nlemler i¢in sorumlu kisi veya kisiler, planlanan zaman,
terminler ¢ikartilmalidir. Yapilan 6nlemler riski bu seviyenin altina indiremiyorsa,
bu sekilde calisilacag: risk analizinde belirtilmelidir. 400’{in iizerindeki tehlikelere
yonelik aksiyonlarin terminleri gézden gegcirilerek acil ¢oziimler bulunmali, bu
aksiyonlar gerceklestirilene kadar gegecek siirede calisilacaksa nasil calisilacag: tarif
edilmelidir. Tiim 6nlemlere ragmen 400 puan ve {izeri olan risklerle ilgili faaliyetlerin

mutlaka igyerinin en st yetkilisi ile paylasilmasi gerekmektedir.

RISK DEGERI RiISK DEGERLENDIRME SONUCU

Tolerans gosterilemez risk

400 <R (hemen gerekli 6nlemler alinmali/ veya isin durdurulmasi, tesisin, binanin
kapatilmast vb. diisiiniilmelidir.)

Esasli risk

200 <R <400 " T T .
(kisa donemde iyilestirilmelidir “birkag ay icerisinde™)
j0<r<g00 (Oremhivsk
(uzun donemde iyilestirilmelidir “yil igerisinde™)
Olast risk
20<R <70 T
Gozetim altinda uygulanmalidir
R <20 Onemsiz risk

(6nlem oOncelikli degildir.)

Sekil 6.2 : Fine Kinney risk degerleri tablosu
Incelemeye konu olan et isletmesi ¢alisan yardimiyla gezilmis, ¢alismalar incelenmis
ve calisanlardan daha Once yasanmis kazalar ve bunlara sebep olan kosullar
hakkinda gerekli bilgiler alinmistir. Risk analizi yapmada kullanilan bes temel adim
uygulanmistir; tehlikeleri tani, riskleri degerlendir, kontrol tedbirlerine karar ver,

kontrol tedbirlerini tamamla, izle ve tekrar et.

Isletmede tehlikeleri tanimlama islemi gerceklestirilirken, sektore dair genel bir
arastirma yapilmasi da tehlikelerin farkina varma agisindan faydalidir. Is akis1 sirasinda
isletmeyi gozlemlemek, fiziksel etmenlerin, giiriiltii, dagimiklik, titresim ve tahlikeye
sebep olabilecek is¢i davranislarinin da goriilebilmesi i¢in Snemlidir. Makineler
ozellikle kullanma talimatlar1 ve kullanilma sekilleriyle ilgili degerlendirilmelidir.
Talimatlarinda bulunan is kapsaminda ve talimat dogrultusunda kullanildiklarindan

ya da bunlarin hangi sekilde disina ¢ikildigindan emin olunmalidir. Tiim tehlike
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kaynaklar1 belirlendikten sonra, bu tehlikelerin yarattiklar: riskleri belirlemeye ve
degerlendirmeye gecilir. Daha 6nce yasanmis olaylar, yaralanmali veya yaralanmasiz
tim kazalar, calisma sirasinda karsilagilan zorluklar agisindan degerlendirme
yapilmalidir. Daha 6nce yasanan kazalar hatta kazaya doniismeyen kil pay1 kurtulmali
olaylar risk analizindeki en iyi yardimecilardir. Et {irlinleri imalat1 belirlenen kriterlere

gore degerlendirilmis ve risk degerlendirmesi ekteki gibi yapilmaistir.
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7. SONUCLAR VE DEGERLENDIRME

Gilinlik hayatimizin artik olmamasi diisiiniilemeyecek bilgisayar ozellikli cep
telefonlari, tabletler, yiyecegi tantyip otomatik pisiren firinlar, kumasi taniyip 1siy1
ayarlayan iitiilere kadar hayatimiz teknolojiye teslim olmus durumdadir. Onceleri
otomatik ¢ay kahve makineleri, mutfak robotlar1 iken yardimcilar, simdi ekmek yapma
yogurt yapma yumurta pisirme makinelerine kadar ilerlemis ve neredeyse evimizdeki
mutfaklar bile birer imalathane haline gelmistir. Ustelik de en son teknolojiye sahip
birer imalathane. Glinliik hayatimizin hi¢ de disinda olmayan sanayide de durumlar
farkl1 degildir. Sektoriin igindeyken bile bu gelismelerin her birini takip etmek
zorlasmustir.

Teknoloji hayatimiz1 kolaylastirmak icin yola ¢ikilmig ve yine bu hayat1 yasayanlar
tarafindan onlarin ihtiyaglarina gore dizayn edilmis bir yoldur ve simdilik ucu bucagi
goriilmemektedir. Direnmenin, kabullenmemenin miimkiin ve mantikli olmadigi bu

yolda hiziniz1 dogru ayarlamak esastir.

Gida isletmelerinin bu teknolojiye ayak uydurmasiyla damak tatlarimiz da hayal
giiclerimiz kadar gelismistir. Marketlerde, reklamlarda her giin yeni bir {iriin gérmek
ve en eskisinden belki 40 yillik ustay1 bile buna alistirmak miimkiin hale gelmistir.
Gilinden gline yeni makinelerin gelistigi sektor malesef lilkemizde diinyadaki hiziyla
hayat bulamamaktadir. Kimi isletmede biitliinliyle hayat bulma firsati yakalasa
da kimilerinde parca parca ve geriden gelmektedir. Cogunlugu disardan alinan ve
var olan bir sisteme entegre edilmeye calisilan bu ¢ok hizli aletler, ¢alisanlar1 da
isverenleri de geride birakmaktadir. Isletmelerde yapilan teknolojik yatirimlar,
egitimsiz kabul edilmekte, eski kara diizene ayak uydurtmaya calisiimaktadir.
Eskisinden daha hizli eskiyen makinelerin sonuncusuna giicli yetmeyen isletmelerde
yer edinmesiyle, teknoloji kopuk kopuk da olsa bir ¢ok isletmede yerini bulmustur.
Teknolojinin geleneksel tatlarda uzak kalmasi ve bunun genelde et sektoriinde
kalmasi da, teknolojiye, gelisime yonelmede giigliik cektigimizi gostermektedir.
Cogu disardan gelen makineler yatirim maliyetlerini oldukca yiiksege c¢ekmekte,
dolayisiyla makineleri tam anlamiyla kullanma s6z konusu olmamaktadir. Ayrica
cogu disarda tiretilen makinelerin yurt i¢inde kullanim1 zor olmakta, personele ciddi
egitimler verilmesi gerekmekte, bu egitimler ¢ogunlukla zaman kayb1 goriilmekte,

egitimsiz personel ise kazalara davetiye ¢ikarmaktadir.
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Tiirkiye is kazalar1 yoniinden incelendiginde yeni atilan adimlarin uygulanmaya
calisildigr bir iilkedir. Uretim kolaylasmis, teknoloji her yere girmeyi basarmus,
ancak is kazasi sayis1 ve bu kazalarda kaybedilen isci sayist azalmamistir. 2007
yilindan bu yana sgk tarafindan is kazasi istatistikleri olusturulmaya baglanmistir.
Ancak bu istatistiklerde sektorlerde meydana gelen is kazalarimin detaylarini
bulmak miimkiin degildir. Ingiliz saglk orgiitiiniin yaptig1 arastirmalar ile sonuglar
incelenmis ve sekil 5.1 ve 5.2°teki sonuclara ulagilmistir. Tiim sektorleri kapsayan,
meydana gelen yaralanma ve oliimlere dair bir kayit sistemi olusturulmus, ancak
hangi sektorde oldugunu belirtilmemis, dolayisiyla alinacak onlemler konusunda
da net bir yol cizilememektedir. Detaylar genel basliklar halinde sigortalilarin is
kazas1 gecirdiklerindeki yaralanmalar1 ve yaranin tiirtine gore yapilmistir, kemik
kirilmasi, hareketli cisim ¢arpmasi gibi. Istatistiklerden sektdriin alt sektdrlerinde en
cok kullanilan makineler ve bu makinelerin sebep oldugu kazalar, kullanimlar1 ve
kullanim hatalari, dnleme ydntemleri gibi veriler elde edilememektedir. Is kazalarmin
bildirim oranlarinda da ciddi bir kopukluk ve eksiklik yasandig1 gézlemlenmektedir.
Oyle ki orta ve kiiciik isletmelerde is kazalarinin &liimle sonuglanmadig: takdirde
bildirimi yapilmamakta, bu konuda bildirmek gerektigi bilinse de cezalandirilma
korkusu igvereni igsiz kalma korkusu da ¢alisani saklamaya itmekte, Sosyal Sigortalar
Kurumu’na konuyla ilgili bildirim yapmanin nasil gerceklesecegi ise bir cogunda

bilinmemektedir.

Insan giiciiniin, kullanimimin azalmasi beklenen ve bu sdz konusu olan imalat
sektoriinde, yaganan kazalar artmis, tehlikeleri de bir o kadar géze ¢arpar hale gelmistir.
Bu da aslinda ¢ok tehlikeli sinifta yer almasa da oliimlii kazalarda siralamalarda ilk
10°da olan gida sektoriiniin, gelisimle beraber yeni riskler kazandigini gostermektedir.
Sisteme dahil olan makinelerin ytiksek gii¢ ve hiza sahip olmasi kontrol edilemedikleri
takdirde ne kadar tehlikeli olacaklarmi gdstermislerdir. Bundan 10-15 yil 6nce en
tehlikeli makine kiyma makinesiyken ve yasanan en koétii olay kolunu kaybeden bir
is¢iyken, glinlimiizde, insanin i¢ine sigabilecegi kryma makineleri kullanilir olmus ve
is givenligi onlemlerinin etkili olmadigi bir isletmede bir is¢inin tamami i¢indeyken

caligmas1 sonucu is¢i korkung sekilde kaybedilmistir.

Is giivenligi onlemlerinin alinmas1 bunlari is¢i ve isverene benimseterek miimkiindiir.
Is kazalarinin Onlenebilirligi {izerine daha ¢ok gidilmeli ve kaginmak igin caba
gosterilmesi gerektigi bilinci yerlesmelidir. Yalnizca koruyuculu makinelerle ¢alismak
yetersiz kalmakta, yogun ¢calisma temposu ve bilingsizlik koruyucularin kolaylikla devre
dis1 birakilmasina ve kopan parmaklara, bolca dikis atilan kesilmelere, uzun istirahatli
raporlara sebep olmaktadir. Is¢inin kendi saglik ve giivenliginin bilincine varmasi ancak
yeteri kadar egitimle miimkiin olacaktir. Bir ¢cok igletmede egitimler calisma saatinden
kayiplar olarak goriilmekte, hi¢ verilmemesi ya da kisa ve hizlica gegerek bir kag saate

sigdiriimasi istenmektedir. Is sagligi ve giivenligi kiiltiiriiniin olusumu igin ciddi emek
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ve zaman harcanmasi ve bunun devlet tarafindan tesviki sarttir.

Incelemeye tutulan et iiriinleri imalat1 sanayi teknoloji, insan ve is saghg1 acisindan
pek ¢ok veriyi barindiran bir sektordiir. Personel yapisi itibariyle ¢ok sayida ¢ok
uzun yillardir bu isi yapan ustalarin bulundugu sektor, ayni1 zamanda tiim diinyada
gelisen pek ¢ok yeni teknolojinin de hedefidir. Birbiriyle uyumlu olmadiklari takdirde
ne kadar tehlikeli olabilecekleri, yasanmis drneklerle de agiklanmistir. Is saglhig ve
giivenligi agisindan gelisim saglanmasinin tek yonlii olmadigi, yasanan gelismelere
ragmen kazalarm boyutlariyla birlikte artmasidan bellidir. Isletmelere bu kiiltiiriin
benimsetilmesi, zor da olsa hedeflenmesi gereken en dnemli nokta olarak goriilmiistiir.
Tiim calisma yapilan bir risk analizi de gosterilmeye calisilmistir. Ornek bir et
isletmesinde yapilan risk analizinde de goriilecegi gibi, yiiksek teknoloji beraberinde
pek cok yliksek riski de beraberinde isletmeye getirir. Teknoloji kullanimu, isletmeye
sundugu kolaylik, h1z ve kalitenin yaninda, ¢alisan sagligini, viicut biitiinligiinii tehdit
eden bir unsura doniisiir. Tek basina yeni model makinelerin isletmeye girmis olmasi
riskleri uzaklastirmaya yetmez. Makinelerin dogru kullanimlar1 en az makinelerin
yaptig1 is kadar onemlidir. Her makinenin iiretildigi amag¢ dogrultusunda kullanilmast,
kullanma talimatina eksiksiz uyulmasi saglanmalidir. Calisma esnasinda olusacak
dikkatsizlik hatalar1 ve isletme kosullar diisiiniilerek ¢alisma kurallar1 olusturulmali
ve calisanlarin bu konuda insiyatif almalarina izin verilmemelidir. Calisanlarin
gerek makineler gerek calisma kosullar1 gerekse is sagligi ve giivenligi konularinda
tam ve yeterli egitimi almalar1 saglanmali, kurallar herkes tarafindan uygulanarak
ornek olunmalidir. Makinelerle ¢aligmada kisiyi korumaya yonelik dis tedbirler
alimmali, kisisel koruyucular da en az makine koruyucular1 kadar 6nemsenmelidir.
Risk analizinde de goriildiigii gibi, asil risk yanls calismadir. Uretim makineleri ise
yanlis kullanildiginda 6liim sagan bir otoklav gibi patlar ya da bakimi yapilmamuis bir
elektrik aksami gibi bir kag dakikada herseyi kiil eder.

Sonu¢ olarak, teknoloji her ne kadar is sagligi ve giivenligi acisindan kendi
donanimlarina sahip olsa da, insanlarin teknoloji karsisinda nasil davranacaklarini
bilmemeleri, basta kendileri, sonra igyerleri ve daha sonra da tiim iilkeyi maddi ve
manevi zarara ugratabilecekleri durumlara sebebiyet verir. Teknoloji insan hayatini
kolaylastirdigi noktada tehlikesini de ayn1 orana ¢ekebilecek glice sahiptir.
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Ad Soyad
Adres

Telefon

E-mail

Uyruk

Medeni Durum
Dogum Yeri / Tarihi
Ehliyet

Ogretim Durumu

02.2014 —
06.2005 -02.2010

2004 - 2005

Projeler

2009 - 2010

2009 - 2010

Stajlar

08.2007 ( 20 giin )

08.2009 ( 20 giin )

OZGECMIS

: GOKCE YILMAZ

: Haseki Sultan Mah. Bakibey Sokak No:25/7
: Haseki Fatih / ISTANBUL

: 532 057 33 26

. d.y.gokce@gmail.com

: Tlrkiye Cumhuriyeti

: Bekar

: 1ZMIR 01.04.1985

: b (2005)

Devam ediyor

Aydin Universitesi

Is Saghg Giivenligi Yiiksek Lisansi
Orta Dogu Teknik Universitesi
Gida miihendisligi

Orta Dogu Teknik Universitesi
Yabanci Diller Yiiksek Okulu
Ingilizce

Yogurt Starter Kiiltiir Calismasi

Yogurt yap1 ve tat gelistirme asamalarinda starter kiiltiir
denemeleri.

Gida Uriin ve Fabrika Tasarimi

Miihendislik etigi, sorumluluklari, saglik ve giivenlik konulari.
Gida endiistrisinden 6zgiin bir Uriin ve islem se¢imi ve pazara
ulagtirilmas.

Tukas Gida San. ve Tic. A.S. — Torbali / IZMIR

Salca, konserve, recel, ketcap ve mayonez iiretim ve kalite
kontrolii.

Pinar Siit Mamiilleri A.S. — Pmarbas1 / IZMIR

Siit ve siit tirtinleri tiretim ve kalite kontrolii.
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Is Tecriibeleri

Tarih :06.11.2010 — 03.03.2011
Isyeri Adi1/Adresi : Charoen Pokphand Grup Co.,Ltd. - www.cpthailand.com —
: Osmaneli / BILECIK
Sektor : Beyaz Et Endiistrisi — {leri Islem Uriinleri
Unvan : ARGE Sefi
Is Tanim
OZET BILGI
m Sektor ihtiyag ve gelisimleri dahilinde yeni {iriin formulasyonu gelistirme,mevcut

formulasyon iyilestirmesi yapma.

Sektor gelisimleri dahilinde paketleme malzemeleri gelistirme ve iyilestirme
maliyet analizi ve iyilestirmesi yapma.

Kalite giivence ve satinalma departmanlartyla ortak kriz yonetimi yapma..
Yeni tedarik¢i bulma, tedarikgilerle iyilestirme politikalar1 diizenleme.
Takim g¢aligsmas yiirlitme ve gerektiginde takim lideri olabilme.
Dokiimantasyon ve raporlama yapma,mevzuat takibi..

Uretim ve iiriin paketleme iyilestirmesi ve performans arttirimu.

Tarih :04.04.2011-10.10.2014
Isyeri Adi1/Adresi : Yalginkayalar Et ve Et Uriinleri Sanayi Ticaret ve Pazarlama

Ltd. Sti. Sultanahmet / ISTANBUL

Sektor : Et Endiistrisi
Unvan : Satig ve Uretim Sorumlusu
OZET BIiLGI

Firma biinyesine yeni miisteriler kazandirmak

Her tiirlii misteri takip ve memnuniyetini saglamak

Thalelere katilmak, ihale teklif dosyas1 hazirlayip sirketi temsil etmek

Miisteri iliskilerini yonetmek, {iriin ve fiyat degisikliklerinde miisterilerle iletisim
kurmak

Satis ekibindeki ¢alisma arkadaslart ile sirket arast koordinasyonu saglamak
Sirket i¢i ve fabrika alaninda veteriner hekim ¢alismalarini kontrol etmek
Gerekli yasal diizenlemeleri takip etmek ve uygulanmasini saglamak

Ihtiyag dahilinde iiriin gelistirme calismas1 yapmak, etiket ve paket tasarlamak,
gereklilik dahilinde iirlin tiretim hattt1 kurmak ve ¢aligmasini saglamak

Tarih :13.10.2014-27.03.2015

Isyeri Adi1/Adresi : G2M Dagitim Pazarlama www.g2m.com.tr — Sultangazi /
ISTANBUL

Sektor : Ev dis1 tiikketim

Unvan : Uriin Uzman

OZET BiLGi

m Etiiriinleri pazarlamasi konusunda satig ekibini yonetmek ve yonlendirmek
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m Et iirlinleri tedarikgileri goriislip uygun iiriin kabuliinii saglamak
m Et iirlin satig, pazarlama ve lojistik konularinin planlamasi
m Uriin fiyatlandirmasi, kar zarar dokiimleri ve raporlamasi

Tarih :30.03.2015-Devam ediyor.
Isyeri Adi1/Adresi : Ceylan Dil ve Et Mamiilleri
www.ceylandil.com.tr — Kagithane/ ISTANBUL

Sektor : Et Uriinleri Uretimi
Unvan : Uretim Miidiirii
OZET BILGI

Hammadde alimdan {iriin paketlemesine kadar tim operasyonun yonetimi
Bireysel danismanlik firmasi iizerinden 2013 yilindan beri gida firmalarina
danigmanlik hizmeti

- Iso belgeleri alim1 ve kurulumu

- kosgeb destek alimi

- Gida ve Tarim bakanlig1 izinleri
6 gida firmasinin is glivenligi uzmanlhig gorevi

Egitim ve Sertifikalar

11.11.2013

25-26.01.2011

C Smfi Is Giivenligi Uzman1
Calisma bakanligi

BRC Egitimi

Kalite Sistem Grubu — C.P. Grup Osmaneli Ileri islem

Fabrikasi
01-02.03.2008 ISO 22000 Egitimi
CE Sistem Uluslararasi Belgelendirme Denetim Ltd. Sti.
28-29.09.2009 HACCP Egitimi
ODTU Gida Miihendisligi Boliimii
Yabanci Diller
Ingilizce Almanca
Okuma upper intermediate =~ BEGINNER
Yazma upper intermediate =~ BEGINNER
Konusma upper intermediate =~ BEGINNER
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TEKNIK BiLGILER

Spectrofotometre, Otoklav, Inkiibator, Intensive Isitma-Sogutma.

BIiLGISAYAR BiLGiSi

Microsoft Office, SAP, C Creator

HOBILER

Sinema, okuma, fitnes, pilates, alisveris, miizik, seyahat, tracking, latin danslar1.
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